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PL Instrukcja obsğugi 



SZANOWNY KLIENCIE! 
 

Gratulujemy zakupu maszyny do szycia. 

Zakupiony produkt charakteryzuje siň wysokŃ jakoŜciŃ i zostağ wykonany z najwiňkszŃ 

starannoŜciŃ. Prawidğowe serwisowanie zapewni uŨytkowanie produktu przez wiele lat. 

 
Przed pierwszym uŨyciem prosimy o przeczytanie instrukcji obsğugi, zwracajŃc 

szczeg·lnŃ uwagň na instrukcje bezpieczeŒstwa. 

Osoby niezaznajomione z niniejszŃ instrukcjŃ obsğugi nie mogŃ korzystaĺ z urzŃdzenia. 

 
W niniejszej instrukcji obsğugi znajdziesz wszystko, co naleŨy wiedzieĺ o moŨliwych 

zastosowaniach maszyny do szycia. JeŨeli jakieŜ pytania pozostağy bez odpowiedzi, 

uprzejmie prosimy o zwrócenie siň z nimi do swojego sprzedawcy. 

 
ŧyczymy wiele przyjemnoŜci i sukces·w w szyciu! 

 
Pytania dotyczŃce maszyny, serwisowania i obsğugi klienta 

 

Bezpğatny 

numer dziağu obsğugi klienta: 00800 333 00 777 

service-uk@veritas-sewing.com 
 

Adres serwisu: Veritas Service 

Center c/o Teknihall 

GmbH Breitefeld 15 

DE-64839 Münster 

NIEMCY 

mailto:service-uk@veritas-sewing.com
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PRZEZNACZENIE 
 
 
 
 
 

NiebezpieczeŒstwo! PoraŨenie elektryczne z powodu wilgoci 

- Maszynň do szycia wolno przechowywaĺ i uŨywaĺ tylko w pomieszczeniach suchych. 

- Wilgoĺ i zawilgocenie moŨe spowodowaĺ poraŨenie elektryczne. 

NiebezpieczeŒstwo! ObraŨenia oczu z powodu zğamania igğy 

- MoŨna szyĺ tylko miňkkie, elastyczne tekstylia. 

- Maszyna nie jest przeznaczona do szycia materiağ·w takich jak gruba, 

twarda, nieelastyczna sk·ra, brezent, pğ·tno itd., igğa moŨe siň zğamaĺ. 

- Igğa moŨe siň zğamaĺ, jeŨeli materiağ nie jest transportowany przez silnik, 

lecz popychany lub przytrzymywany przez uŨytkownika. 

NiebezpieczeŒstwo! ObraŨenia z powodu ukğucia igğŃ w razie przypadkowego 
uŨycia 

- Maszyna moŨe byĺ uŨywana tylko przez ostroŨnych dorosğych. 

- Dzieci i osoby z ograniczonymi moŨliwoŜciami mogŃ korzystaĺ z maszyny 

jedynie po dokğadnym poinstruowaniu i pod stağym nadzorem. 

- Nigdy nie pozostawiaĺ pracujŃcej maszyny w miejscach, do kt·rych majŃ dostňp 
dzieci. 

- Podczas wszystkich zadaŒ przygotowawczych lub konfiguracyjnych wyğŃcznik gğ·wny 
musi byĺ wyğŃczony. 

NiebezpieczeŒstwo! Ryzyko obraŨeŒ ciağa z powodu uszkodzeŒ lub modyfikacji. 

- Maszyny nie wolno modyfikowaĺ. 

- Naprawy muszŃ byĺ wykonywane przez serwis techniczny. 

- Uszkodzenia, modyfikacje lub stosowanie nieoryginalnych akcesoriów 

mogŃ powodowaĺ obraŨenia ciağa. 

- Uszkodzonych maszyn nie wolno dğuŨej uŨywaĺ. 

NiebezpieczeŒstwo! Nieodpowiednie miejsca instalacji (stanowiska pracy) mogŃ 
stanowiĺ przyczynň wypadk·w. 

- Maszynň moŨna uŨytkowaĺ tylko na stabilnej powierzchni. 

- KoğyszŃce siň, niestabilne lub brudne stanowiska pracy mogŃ spowodowaĺ 

spadniňcie maszyny i obraŨenia ciağa z powodu ukğucia. 

NiebezpieczeŒstwo! Osoby nieznajŃce tej instrukcji obsğugi mogŃ zraniĺ 

siň lub uszkodziĺ maszynň do szycia. 

- Maszynň do szycia wolno uŨytkowaĺ tylko majŃc podstawowŃ wiedzň na 

temat jej stosowania. 

NiebezpieczeŒstwo! Do obraŨeŒ ciağa z powodu ukğuĺ igğŃ moŨe dojŜĺ z powodu braku 
ostroŨnoŜci. 

- Nie naleŨy siň spieszyĺ, naleŨy siň upewniĺ, Ũe stanowisko pracy jest czyste i 

prowadziĺ materiağ spokojnie przez maszynň bez uŨycia siğy. 

Przestroga! Ta maszyna jest przeznaczona do prywatnego uŨycia domowego. 

Maszyna nie jest zatwierdzona do uŨytku profesjonalnego lub komercyjnego. 



WAŧNE INSTRUKCJE BEZPIECZEőSTWA 
Podczas uŨytkowania urzŃdzenia elektrycznego naleŨy zawsze przestrzegaĺ podstawowych Ŝrodk·w ostroŨnoŜci z 
zakresu bezpieczeŒstwa, ğŃcznie z poniŨszymi: 
Przed przystŃpieniem do uŨytkowania niniejszej maszyny do szycia naleŨy przeczytaĺ wszystkie instrukcje. 

NIEBEZPIECZEőSTWO ï Aby ograniczyĺ ryzyko poraŨenia prŃdem 
elektrycznym: 

1. Nie dopuszczaĺ do uŨycia jako zabawki. JeŨeli ta maszyna do szycia jest uŨywana przez dzieci lub w ich 
pobliŨu, wymagana jest duŨa uwaga. 

2. Z urzŃdzenia mogŃ korzystaĺ dzieci w wieku 8 lat i starsze oraz osoby o obniŨonych zdolnoŜciach 
fizycznych, sensorycznych lub umysğowych bŃdŦ bez doŜwiadczenia i wiedzy, jeŨeli znajdujŃ siň pod 
nadzorem lub otrzymağy instrukcje dotyczŃce uŨytkowania urzŃdzenia w spos·b bezpieczny oraz 
zrozumiağy, a takŨe zwiŃzane z tym zagroŨenia. Dzieci nie mogŃ bawiĺ siň urzŃdzeniem. Dzieci bez 
nadzoru nie mogŃ wykonywaĺ czyszczenia i konserwacji. 

3. UŨywaĺ tej maszyny do szycia tylko zgodnie z przeznaczeniem, jak opisano w niniejszej instrukcji. 
UŨywaĺ tylko przystawek zalecanych przez producenta zgodnie z opisem w niniejszej instrukcji. 

4. Nigdy nie uŨywaĺ maszyny do szycia, jeŨeli ma uszkodzony kabel lub wtyczkň, jeŨeli nie dziağa 
prawidğowo, zostağa upuszczona lub uszkodzona bŃdŦ wpadğa do wody. Zwr·ciĺ maszynň do szycia do 
najbliŨszego autoryzowanego dystrybutora lub centrum serwisowego do kontroli, naprawy, regulacji 
elektrycznej bŃdŦ mechanicznej. 

5. Nigdy nie uŨywaĺ maszyny do szycia z zablokowanymi otworami powietrza. Nie dopuŜciĺ, aby w 
otworach wentylacyjnych maszyny do szycia i w regulatorze stopki gromadziğy siň kğaczki, brud i 
skrawki odzieŨy. 

6. Nigdy nie wrzucaĺ ani nie wkğadaĺ Ũadnych przedmiot·w do Ũadnego otworu. 

7. Nie uŨywaĺ na zewnŃtrz. 

8. Nie uŨywaĺ w miejscach, w kt·rych stosowane sŃ produkty w aerozolu (spray) lub gdzie podawany jest 
tlen. 

9. Aby odğŃczyĺ, obr·ciĺ przeğŃcznik do pozycji wyğ. (ĂOò), nastňpnie wyjŃĺ wtyczkň z gniazdka. 

10. Nie odğŃczaĺ przez pociŃgniňcie przewodu. Aby odğŃczyĺ, chwyciĺ za wtyczkň, a nie za przew·d. 

11. Trzymaĺ palce z dala od wszystkich ruchomych czňŜci. Zachowaĺ szczeg·lnŃ uwagň w pobliŨu igğy 
maszyny do szycia. 

12. Nigdy nie szyĺ z uszkodzonŃ pğytkŃ igğowŃ, poniewaŨ moŨe to spowodowaĺ pňkniňcie igğy. 

13. Nie uŨywaĺ wygiňtych igieğ. 

14. Nie ciŃgnŃĺ ani nie popychaĺ tkaniny podczas zszywania. MoŨe to spowodowaĺ przesuniňcie igğy i jej 
pňkniňcie. 

15. WyğŃczyĺ maszynň do szycia (ĂOò) podczas wykonywania regulacji w obszarze igğy, takich jak 
nawijanie igğy, zmiana igğy, nawlekanie szpulki lub zmiana stopki itd. 

16. Zawsze odğŃczaĺ maszynň do szycia od gniazdka elektrycznego w przypadku zdejmowania osğon, 
smarowania lub wykonywania innych regulacji serwisowych uŨytkownika wymienionych w tej 
instrukcji obsğugi. 

17. Zwr·ciĺ uwagň na poniŨsze zasady, aby uniknŃĺ obraŨeŒ ciağa: 

ï wyğŃczyĺ lub odğŃczyĺ urzŃdzenie, jeŨeli jest pozostawiane bez nadzoru, 

ï odğŃczyĺ urzŃdzenie przed wykonaniem konserwacji. 

Ruchome czňŜci ï aby zmniejszyĺ ryzyko obraŨeŒ ciağa, wyğŃczyĺ przed 

rozpoczňciem serwisowania. ZamknŃĺ pokrywň przed uŨyciem maszyny. 

ZACHOWAĹ TŇ INSTRUKCJŇ BEZPIECZEőSTWA 
Ten produkt jest przeznaczony do uŨytku 

domowego lub podobnego. 

To urzŃdzenie jest zgodne z dyrektywŃ w sprawie kompatybilnoŜci 

elektromagnetycznej 2014/30/UE. 

NaleŨy pamiňtaĺ, Ũe w ramach utylizacji produkt naleŨy poddaĺ bezpiecznie recyklingowi 

zgodnie z wğaŜciwymi krajowymi przepisami prawa dotyczŃcymi produkt·w 

elektrycznych/elektronicznych. W razie wŃtpliwoŜci naleŨy siň skontaktowaĺ ze 

sprzedawcŃ, aby uzyskaĺ wskaz·wki. 

PRZESTROGA 

ï 
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SPECYFIKACJA MASZYNY 
 

MODEL ELASTICA 

Liczba nici 2, 3 lub 4 nici 

SzerokoŜĺ Ŝciegu 
obrňbiajŃcego (maks.) 

7 mm (lewa igğa) 

Igğa HA1×SP, HA ×1 (130/705H) 

DğugoŜĺ Ŝciegu 1ï5 mm 

PrňdkoŜĺ zszywania Do 1100 Ŝcieg·w na minutň 

Wymiary 320 mm (szer.) Ĭ 280 mm (gğ.) Ĭ 320 mm (wys.) 

Masa 9 kg 

 
1 
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1. ZNAJOMOśĹ MASZYNY 
KARTA IDENTYFIKACYJNA 

 

 

1. Regulator docisku stopki 

2. Przecinaczka do nici 

3. DŦwignia stopki 

4. Lampka LED 

5. Pğytka igğowa 

6. Stopka 

7. Pokrňtğo szerokoŜci ciňcia obrňbiajŃcego 

8. St·ğ roboczy 

9. Sğupek prowadnicy nici 

10. Regulator naprňŨenia nici lewej igğy 

11. Regulator naprňŨenia nici prawej igğy 

12. Regulator naprňŨenia nici g·rnego elementu do 
tworzenia pňtli 

13. Regulator naprňŨenia nici dolnego elementu do 
tworzenia pňtli 

14. Prowadnice nici igğy 

15. Instrukcje konwertera dwóch nici 2 

16. Karta nawlekania 

17. Tacka na strzňpki 

18. Regulacja stopki 

19. DŦwignia zwalniajŃca 

20. DŦwignia zwalniania stopki 

21. KrŃŨek szpulki 

22. Pokrňtğo regulatora podajnika r·Ũnicowego 

23. Pokrňtğo dğugoŜci Ŝciegu 

24. Pokrňtğo 

25. Gniazdo zğŃcza wtykowego 

26. PrzeğŃcznik oŜwietlenia i zasilania 

27. Pokrywa przednia 

28. N·Ũ ruchomy 

29. Dolny element do tworzenia pňtli 

30. G·rny element do tworzenia pňtli 

31. Prowadnica przewodu 



AKCESORIA 
 
 
 
 

1. Konwerter dwóch nici 

2. TrzpieŒ Ŝciegu (B) 

3. Zestaw igieğ (opcja) 

4. Szczotka (opcja) 

5. śrubokrňt (mağy) 

6. Pokrywa maszyny 

7. śrubokrňt (duŨy) 

8. N·Ũ ruchomy 

9. Pňsety 

10. Klucz maszynowy 

11. Siatka na nici 

12. KrŃŨek szpulki 

13. Uchwyt szpulki 

14. Torba na akcesoria 
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KONFIGURACJA MASZYNY 

1. Wytrzeĺ nadmiar oleju na pğytce 

igğowej i w obszarach ğoŨa. 

 
 

2. REGULACJA STOPKI 

WğoŨyĺ wtyk regulatora stopki w 

gniazdo zğŃcza i podğŃczyĺ 

wtyczkň przewodu zasilania do 

gniazdka elektrycznego. 

 

3. PRZEĞłCZNIK 

ZASILANIA/OśWIETLENIA 

Maszyna nie bňdzie dziağaĺ 

dop·ki przeğŃcznik 

zasilania/oŜwietlenia nie zostanie 

wğŃczony. Ten sam przeğŃcznik 

reguluje zasilanie maszyny oraz 

oŜwietlenie do szycia. 

WyjŃĺ wtyczkň przewodu 

zasilania z gniazdka 

elektrycznego, zostawiajŃc 

maszynň bez nadzoru lub 

serwisujŃc jŃ. 

 

4. OTWIERANIE POKRYWY PRZEDNIEJ 

Aby otworzyĺ pokrywň przedniŃ, 

pociŃgnŃĺ jŃ w prawo i w d·ğ do 

siebie. 

 
 

5. OTWIERANIE STOĞU 

ROBOCZEGO Aby otworzyĺ 

st·ğ roboczy, pociŃgnŃĺ 

dŦwigniň zwalniajŃcŃ do siebie 

prawŃ rňkŃ oraz podnieŜĺ 

prz·d stopki do g·ry lewŃ rňkŃ. 
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St·ğ roboczy 

 
DŦwignia zwalniajŃca 

Pokrywa przednia 

 
 
 
 
 
 
 

Gniazdo 
zğŃcza 

 
 

PrzeğŃcznik 
zasilania/oŜwietlenia 



PRZYGOTOWANIE DO NAWLEKANIA 

 
SĞUPEK PROWADNICY NICI 

 
 
PociŃgnŃĺ sğupek prowadnicy nici do 

najwyŨszego punktu, aŨ rozlegnie siň klikniňcie. 

Ustawiĺ szpulki nici na sworzniach i przeciŃgnŃĺ 

niĺ przez prowadnice na sğupku od tyğu do 

przodu. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Prowadnica nici sğupka moŨe utrzymaĺ szpulki 

niĺ na stojaku przez pociŃgniňcie sğupka w d·ğ 

jak na ilustracji. 
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Sğupek prowadnicy nici 

 
Prowadnica nici 



NASADKI DO SZPULEK TYPU 

DOMOWEGO 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

TARCZA SZPULKI I UCHWYTY DLA 

SZPULEK STOŧKOWYCH 

 
Do duŨych szpulek stoŨkowych uŨywaĺ 

gumowych uchwytów szpulek z szerokim 

koŒcem na g·rze, a do mağych uŨywaĺ tych 

samych gumowych uchwytów szpulek, ale z 

wŃskim koŒcem na górze. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
SIATKI DO SZPULEK 

 
Nici poliestrowe lub z opasğego nylonu 

luzujŃ siň podczas odwijania. Aby zapewniĺ 

stağe doprowadzanie takich nici, uŨywaĺ 

tulei siatkowej na szpulce. 
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Szpulka Szpulka 

Obr·t w g·rň 

Siatka 

Siatka 

Niĺ przesuwa siň z g·ry 

KrŃŨek szpulki 

Uchwyt szpulki 

Niĺ typu stoŨkowego 

Nasadka szpulki 

 
Bňben baweğny domowej 



TACKA NA STRZŇPKI 

 
Kiedy tacka na strzňpki znajduje siň w tej 

pozycji, bňdzie zbieraĺ wszystkie odpady. 

Po zakoŒczeniu pracy wyjŃĺ tackň na strzňpki. 

 
 
 
 
 
 
 
MIERNIK SZEROKOśCI CIŇCIA 

 
Podczas korzystania z miernika szerokoŜci ciňcia 

tkanina jest odcinana i zszywana w tej samej 

odlegğoŜci od brzegu tkaniny. 

W granicach odlegğoŜci wyregulowanej szerokoŜci. 

 
 
 

PRZECINACZKA DO NICI 

 
Przecinaczka do nici jest wbudowana w 

pokrywň czoğowŃ. PrzeciŃgnŃĺ materiağy do tyğu 

i odciŃĺ nadmiar nici za pomocŃ przecinaczki do 

nici znajdujŃcej siň na spodzie pokrywy czoğowej 

jak pokazano. 

 
 
 
 

 
WYMIANA STOPEK 

 
Upewniĺ siň, Ũe igğa jest w pozycji 

g·rnej. PodnieŜĺ dŦwigniň stopki. 

1. PrzesunŃĺ dŦwigniň zwalniania stopki, aby 
wyjŃĺ stopkň. 

2. UmieŜciĺ ŨŃdanŃ stopkň na pğytce 

igğowej wyr·wnujŃcej otwory na igğň. 

3. OpuŜciĺ dŦwigniň zwalniania stopki i pchnŃĺ 

jŃ tak, aby uchwyt stopki zatrzasnŃğ siň na 

stopce. 
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DŦwignia zwalniania stopki 
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WYMIANA IGĞY 

 
PodnieŜĺ drŃŨek igğy do najwyŨszego punktu, obracajŃc koğo 

zamachowe do siebie, ale pozostawiajŃc stopkň na dole. 

Poluzowaĺ Ŝrubň zaciskowŃ igğy, aby wyjŃĺ igğň i wğoŨyĺ 

nowŃ igğň, pğaskŃ stronŃ od siebie, w drŃŨek igğy jak najdalej, 

a nastňpnie dokrňciĺ Ŝrubň. 

 
 
 
 

KARTA IGĞY, NICI I TKANINY 

 
UŨywaĺ igieğ HA Ĭ1 SP, HA Ĭ1 (130/705H). 

 

TKANINA NIĹ IGĞA 

 

PĞčTNO 
LNIANE 

Mağy ciňŨar: organdyna, 
batyst, baweğna w kratkň 

 
baweğna nr 100 

 

DuŨy ciňŨar: oxford, dŨins, 
gabardyna baweğniana 

poliester nr 60-50 
baweğna nr 60 

 
Mağy ciňŨar: tkanina z 
tropikalnym wzorem, 
weğna, popelina 

poliester nr 80 
baweğna nr 60 

 

WEĞNA serŨa, gabardyna, flanela 
poliester nr 80-60 
baweğna nr 60 

 

 
90 (14) 

do szycia ogólnego 
DuŨy ciňŨar: welur, weğna 
wielbğŃdzia, astrakhan 

poliester nr 60-50 
baweğna nr 60 

 
WĞčKNO 
SYNTETYCZ
NE 

Mağy ciňŨar: ŨorŨeta, woal, 
satyna 

poliester nr 100-80 
baweğna nr 120-80 

75 (11) 

do tkanin o mağym 
ciňŨarze 

DuŨy ciňŨar: tafta, 
diagonal, dŨins 

poliester nr 60 
baweğna nr 60 

  
trykot 

poliester nr 80-60 
baweğna nr 80-60 

 

DZIANINA dŨersej 
poliester nr 60-50 
baweğna nr 60 

 

 
weğna 

poliester nr 60-50 
opasğy nylon 

 

 
* Nici syntetyczne sŃ zalecane do zwykğych owerlok·w. Niĺ poliestrowa na przykğad jest bardzo przydatna do 

r·Ũnych typ·w tkaniny. 

 
UWAGA: naleŨy pamiňtaĺ, Ũe dolny i g·rny element do tworzenia pňtli zuŨyje dwukrotnie wiňcej nici niŨ igğy. 

KupujŃc niĺ do szycia, zwğaszcza w nietypowym kolorze, naleŨy wiňc nabyĺ iloŜĺ odpowiedniŃ do 

wymagaŒ. 
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śruba zaciskowa igğy 

 
 
 
 
 
 

PğaskŃ stronŃ od siebie 



 

1 

 
 
 
 
 

 
2 

 
 
 
 
 

 
4 

 
3 

A 

2. ROZPOCZŇCIE SZYCIA 
 

 
 

NAWLEKANIE MASZYNY 

 
Nieprawidğowe nawlekanie moŨe spowodowaĺ 

przepuszczanie Ŝcieg·w, pňkniňcie nici lub inne 

problemy. 

Przed przejŜciem do szycia testowego naleŨy spr·bowaĺ 

wykonaĺ prawidğowe nawlekanie. 

Nawlekanie naleŨy wykonaĺ w sekwencji dolny 

element do tworzenia pňtli ï górny element do 

tworzenia pňtli ï igğa. 

Otworzyĺ pokrywň przedniŃ i st·ğ roboczy. PodnieŜĺ 

igğň do najwyŨszego punktu, obracajŃc pokrňtğo 

rňczne do siebie i podnieŜĺ stopkň. 

Przed ponownym nawleczeniem dolnego elementu do 

tworzenia pňtli zdjŃĺ najpierw niĺ z oczka igğy, a nastňpnie 

ponownie nawlec dolny element do tworzenia pňtli. 

Zapobiega to plŃtaniu. 

KROK 1 

NAWIJANIE DOLNEGO ELEMENTU DO 
TWORZENIA PŇTLI 

 
1. Przewlec niĺ przez prowadnicň tak jak na 

ilustracji. 

2. PrzeciŃgnŃĺ dolnŃ niĺ przez gniazdo 

naprňŨania. PrzytrzymujŃc niĺ lewŃ rňkŃ, 

pociŃgnŃĺ mocno w d·ğ prawŃ rňkŃ. 

3. PrzeciŃgnŃĺ niĺ przez prowadnicň tak 

jak na ilustracji. 

4. Przewlec niĺ przez oczko dolnego elementu 

do tworzenia pňtli i zaczepiĺ wok·ğ czňŜci A 

jak wskazuje strzağka. Pozostawiĺ mniej 

wiňcej 4ǌ (10 cm) nadmiaru nici. 
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1 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

4 

3 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

KROK 2 

NAWLEKANIE GčRNEGO ELEMENTU DO TWORZENIA PŇTLI 

 
1. Przewlec niĺ przez prowadnicň tak jak na ilustracji. 

2. PrzeciŃgnŃĺ g·rnŃ niĺ przez gniazdo, przytrzymujŃc jŃ lewŃ rňkŃ. 

3. PrzeciŃgnŃĺ niĺ przez prowadnicň tak jak na ilustracji. 

4. PrzeciŃgnŃĺ niĺ przez prowadnicň z drutem i oczko elementu do tworzenia pňtli, pozostawiajŃc nadmiernŃ 
dğugoŜĺ okoğo 4ǌ (10 cm). 
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2 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

4 3 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

KROK 3 i 4 

NAWLEKANIE IGIEĞ 

1. Przewlec niĺ przez prowadnicň tak jak na ilustracji. 

2. PrzeciŃgnŃĺ nici igieğ przez gniazdo naprňŨajŃce z lewej strony. PrzytrzymujŃc niĺ lewŃ rňkŃ, 

pociŃgnŃĺ mocno w d·ğ prawŃ rňkŃ. 

3. PrzeciŃgnŃĺ niĺ przez prowadnicň tak jak na ilustracji. 

4. Przewlec igğy od przodu do tyğu przez oczko i przeciŃgnŃĺ nici do przodu i do tyğu, 

przemieszczajŃc je wzdğuŨ prawej strony stopki, pozostawiajŃc nadmiernŃ dğugoŜĺ okoğo 4ǌ 

(10 cm). 
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PRZYDATNE PORADY 

WYMIANA SZPULEK NICI 

 
Podczas wymiany szpulek nici poniŨsze 

czynnoŜci mogŃ pom·c w szybkiej 

zmianie. 

1. OdciŃĺ istniejŃce nici obok szpulek. 

ZwiŃzaĺ odciňte koŒce nici z nowej 

szpulki jak pokazano na ilustracji 

(wňzeğ marynarski). 

2. PodnieŜĺ stopkň. 

3. OpuŜciĺ drŃŨek igğy do najniŨszej 

pozycji, obracajŃc koğo zamachowe 

od siebie. OstroŨnie przeciŃgnŃĺ 

istniejŃce nici, aŨ wňzğy ğŃczŃce 

przejdŃ przez oczko igğy i oczka 

elementu do wykonywania pňtli. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ODCINANIE NICI IGĞY 

 
Postrzňpiona niĺ moŨe utrudniĺ 

nawlekanie igğy. 

 
PrzeciŃgnŃĺ niĺ, przesuwajŃc jŃ pod 

przecinaczkŃ igğy i obr·ciĺ koğo 

zamachowe do siebie, aby uzyskaĺ 

czyste ciňcie jak na ilustracji. 
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SPRAWDZANIE śCIEGčW 

OWERLOKOWYCH 

 
Po zakoŒczeniu nawlekania uŨyĺ kawağka 

tkaniny planowanej do szycia i 

przetestowaĺ szycie w poniŨszej 

kolejnoŜci. 

 
 

1. Delikatnie ciŃgnŃc wszystkie nici 

w lewo, opuŜciĺ stopkň. Obr·ciĺ 

koğo zamachowe do siebie kilka 

razy, jeŨeli stebn·wki sŃ 

prawidğowo utworzone. 

 
 
 
 
 

 
2. Uruchomiĺ maszynň z niewielkŃ 

prňdkoŜciŃ oraz wprowadziĺ 

tkaninň testowŃ pod stopkň, 

delikatnie popychajŃc jŃ do przodu. 

(MoŨna to zrobiĺ z naciŜniňtŃ 

stopkŃ na wiňkszoŜci tkanin z 

wyjŃtkiem materiağ·w luŦnych). 

PrzeciŃgnŃĺ tkaninň delikatnie, 

kiedy maszyna automatycznie 

podaje materiağ. 

 

3. Sprawdziĺ naprňŨenie nici przez 

szycie testowe zapasowej tkaniny 

(patrz strona 17). 

 
 

4. Na koŒcu tkaniny uruchomiĺ 

maszynň z niewielkŃ prňdkoŜciŃ, 

delikatnie ciŃgnŃc tkaninň do tyğu, do 

wykonania mniej wiňcej 5ï6 cm 

dodatkowych stebnówek bez tkaniny. 

 

5. OdciŃĺ niĺ przecinaczkŃ do nici w 

pokrywie przedniej lub 

noŨyczkami. 
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Rys. 1 

 
 
 
 
 
 
 
 

Rys. 2 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Rys. 3 



KARTA USTAWIEő 

I 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 

* JeŨeli regulacja dğugoŜci Ŝciegu w maszynie nie ma R ani P, ustawiĺ regulacjň 

naprňŨenia nici dolnego elementu do tworzenia pňtli na 7ï9 i pokrňtğo dğugoŜci Ŝciegu 

na 1ï2 (dla rŃbka zwijanego) lub 3ï4 (dla Ŝciegu pňtelkowego). 

Uwaga: powyŨsze ustawienia naprňŨenia i pokrňtğa szerokoŜci ciňcia obrňbiajŃcego sŃ og·lnymi 

wskazówkami. Niewielkie precyzyjne dostosowanie poprawi zszywanie w wielu 

przypadkach. Pomocna jest poniŨsza porada. 

1. Obr·ciĺ pokrňtğo szerokoŜci ciňcia obrňbiajŃcego (patrz strona 18). 

2. Wyregulowaĺ naprňŨenia igğy podczas szycia grubego lub cienkiego materiağu. 

3. Zmniejszyĺ naprňŨenie podczas stosowania grubej nici. 

4. Nieprawidğowe ustawienie naprňŨenia powoduje przepuszczanie Ŝciegu. 
Wyregulowaĺ ustawienie naprňŨenia. 

5. Ustawienie naprňŨenia spowoduje problem, jeŨeli ustawienie igğy bňdzie 
nieprawidğowe. 

 
Spr·bowaĺ szycia testowego z kawağkiem tkaniny, kt·ra bňdzie uŨywana, aby 
znaleŦĺ najlepsze ustawienia. 

1
4

 

Liczba nici 4 3 3   2 

Pokrňtğo szerokoŜci ciňcia 
obrňbiajŃcego 

-6- 6 4- -5- 4 4-6 6  -6-  4-6 

Igğa do uŨycia Z lewej i z 
prawej 
strony 

Z lewej Z prawej Z lewej Z prawej Z prawej Z lewej i z 
prawej 
strony 

 Z lewej  Z prawej 

TrzpieŒ Ŝciegu 0 0 0 0 0  0 0 0 

Konwerter dwóch nici       0 0 0 0 

 Lewa niĺ igğy -4- -4-  0-     -4- 0- -4- 

NaprňŨenie!  Prawa niĺ igğy -4-  -4-  0- -4- -4- -4- -4-  -5 

kontrola Niĺ g·rnego elementu do 
tworzenia pňtli 

 

-4- -4- -4- -4 -4 -4- -4- -4- 

Niĺ dolnego elementu do 
tworzenia pňtli 

-4- -4- -4- 7- 7- 0- -4- -4- 0- -4- 0- 1- 

Regulacja dğugoŜci Ŝciegu 2,5ï3,5 2,5ï3,5 3ï5 2ï2,5 * -R- * -P- 2,5ï3,5 2,5ï3,5 2ï3,5 1ï2 

Ref. nr 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11  12 

    
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Szew pğaski 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

RŃbek wŃski 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

RŃbek 
zwijany 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ścieg 
pňtelkowy 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Bardzo duŨe 
rozciŃgniňcie 

   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

RŃbek 
zwijany 

Strona referencyjna 17  23 16 15 1 5, 17 1 5, 16, 23 1 

 



2 1 

Rys. 1 

Rys. 4 

OWERLOK Z TRZEMA NIĹMI I JEDNł IGĞł 

 
Przez nawlekanie LEWEJ igğy wykonana zostanie tylko szerokoŜĺ 6 mm, a przez nawlekanie 

PRAWEJ igğy wykonana zostanie tylko szerokoŜĺ 3,8 mm. 

 
 
 

 
Konwerter 
owerloków 
dwóch nici 

 
 
 

2 

Górny 
element do 
tworzenia 
pňtli 

  
 

 
1 

 
 
 
 

Rys. 3 

Rys. 2 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
  

 
PRZEKSZTAĞCANIE NA UŧYCIE Z DWIEMA NIĹMI  

Aby przeksztağciĺ na uŨycie z dwiema niĺmi, otworzyĺ najpierw pokrywň przedniŃ i st·ğ roboczy oraz podnieŜĺ 
igğň do najwyŨszego punktu, obracajŃc pokrňtğo rňczne do siebie. WyjŃĺ prawŃ igğň i uŨyĺ lewej igğy. 

Trzymaĺ nieuŨywanŃ igğň na podkğadce. WyciŃgnŃĺ konwerter jak pokazano na rys. 1. 

Zamocowaĺ konwerter dw·ch nici na g·rnym elemencie do tworzenia pňtli jak pokazano na rys. 2 i rys. 3. Podczas 

stosowania konwertera wğoŨyĺ go gğňboko i przytrzymaĺ jak pokazano na rys. 4. 
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Rys. 1 

Przekrój 

2 1 
TrzpieŒ Ŝciegu (A) 

RłBEK WłSKI I ZWIJANY, śCIEG PŇTELKOWY 

 
Brzeg wŃski i zwijany jest idealny do uŨycia na cienkich materiağach takich jak ŨorŨeta, krepdeszyn, jedwab 

itd. 

ścieg pňtelkowy moŨna wykonaĺ w szczeg·lnoŜci podczas szycia delikatnych materiağ·w Ăszalikowychò. 

Ze wzglňdu na charakter tych rŃbk·w nie sŃ one odpowiednie do uŨycia z materiağami Ătwardymiò lub ĂciňŨkimiò. 

1. PodnieŜĺ stopkň. 

2. Otworzyĺ pokrywň przedniŃ i st·ğ roboczy. 

3. WyjŃĺ trzpieŒ Ŝciegu z pğytki igğowej Ŝrubokrňtem oraz pozostawiĺ w przedniej pokrywie jak 

na ilustracji (tylko model 320) lub w torbie na akcesoria.  

4. Ustawiĺ maszynň jak pokazano na stronie 14. 

 
UWAGA: 1. Do wykonania idealnych szw·w uŨyĺ nici zalecanej poniŨej. 

2. Po zakoŒczeniu ustawiĺ ponownie trzpieŒ Ŝciegu na miejscu. WğoŨyĺ go tak gğňboko, jak pokazano na 

ilustracji 1. 
 

 

ZALECANA NIĹ 
 

 
Brzeg wŃskiego owerloka RŃbek zwijany 

 
Z trzema niĺmi Z trzema niĺmi Z dwiema niĺmi 

Niĺ do igğy Poliester, nylon, jedwab nr 50-100 Nylon nr 100 

Górny element do 
tworzenia pňtli 

 
Poliester, nylon, jedwab nr 50-100 

nylon opasğy (mniej elastyczny) 

  
 

Dolny element do 
tworzenia pňtli 

Nylon opasğy (mniej elastyczny) 
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Dolny element do 
tworzenia pňtli 
niĺ 

Igğa
 

Górna strona 
niĺ

 

Dolna strona 

Rys. 1 Prawidğowo 

Zmniejszenie naprňŨenia igğy 

Niĺ 
igğy 

Dolna 
strona 

Niĺ 
dolnego 
elementu 
do 
tworzeni
a pňtli 

Górna 
strona 

Rys. 2 
Niĺ dolnego elementu do 
tworzenia pňtli pociŃgniňta do 
spodu 

Niĺ dolnego elementu 
do tworzenia pňtli 

Igğa 
Górna strona  niĺ 

Strona dolna 

Zwiňkszenie naprňŨenia nici igğy 

Rys. 3 Niĺ igğy pociŃgniňta do 
górnej strony 

Dolna 
strona 

Lewa niĺ 
igğy 

Górna 
strona 

Niĺ 
dolneg
o 
eleme
ntu do 
tworze
nia 
pňtli 

Prawa niĺ igğy 

Niĺ g·rnego 
elementu do 
tworzenia pňtli 

Rys. 1 Prawidğowo 

Zwiňkszenie naprňŨenia nici g·rnego 
elementu do tworzenia pňtli i/lub 
zmniejszenie naprňŨenia dolnego 
elementu do tworzenia pňtli 

Dolna 
strona 

Lewa niĺ 
igğy 

Górna strona 

Niĺ dolnego 
elementu do 
tworzenia 
pňtli 

Rys. 2 Niĺ g·rnego elementu do 
tworzenia pňtli 
pociŃgniňta do strony 
górnej 
Niĺ g·rnego elementu do tworzenia pňtli 
Prawa niĺ igğy 

Zwiňkszenie naprňŨenia nici dolnego 
elementu do tworzenia pňtli i/lub 
zwiňkszenie naprňŨenia g·rnego elementu 
do tworzenia pňtli 

Dolna 
strona 

Lewa niĺ 
igğy 
Górna 
strona 

Niĺ dolnego 
elementu do 
tworzenia 
pňtli 

Niĺ g·rnego elementu 
do tworzenia pňtli 

Prawa niĺ igğy 

Rys. 3 
Niĺ dolnego elementu do 
tworzenia pňtli pociŃgniňta do 
strony górnej 

Zwiňkszenie naprňŨenia nici lewej igğy i/lub zmniejszenie 
jednej lub obydwu nici elementu do tworzenia pňtli. 

Dolna 
strona 

Górna 
strona 

Lewa niĺ 
igğy 

Niĺ dolnego elementu 
do tworzenia pňtli 

Rys. 4 Niĺ lewej igğy luŦna i widoczna na 
spodzie tkaniny. 

Niĺ g·rnego 
elementu do 
tworzenia pňtli 

Prawa niĺ igğy 

Zwiňkszenie naprňŨenia nici prawej igğy. 

Dolna 
strona 

Górna 
strona 

Lewa niĺ 
igğy 

Niĺ dolnego 
elementu do 
tworzenia pňtli 

Niĺ g·rnego elementu 
do tworzenia pňtli 

Prawa niĺ igğy 

Rys. 5 Niĺ prawej igğy luŦna i widoczna na 
spodzie tkaniny. 

REGULACJA NAPRŇŧENIA NICI 

 
Obr·cenie pokrňtğa naprňŨacza na wyŨszŃ liczbň zapewnia 

mocniejsze naprňŨenie nici. Obr·cenie pokrňtğa naprňŨacza na 

mniejszŃ liczbň zapewnia luŦniejsze naprňŨenie nici. Im wyŨsza 

liczba, tym mocniejsze naprňŨenie. 

 
Sprawdziĺ kaŨde naprňŨenie nici na kawağku tkaniny przeznaczonej 
do uŨycia. 

 
 

UŧYCIE Z DWIEMA NIĹMI 

 

 

UŧYCIE Z CZTEREMA NIĹMI 
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Zwiňkszenie 
naprňŨenia 

 
 

 
Zmniejszenie naprňŨenia 



Przekrój 

2 1 

TrzpieŒ Ŝciegu (B) 

REGULACJA DĞUGOśCI śCIEGU 

 
Obr·ciĺ pokrňtğo dğugoŜci Ŝciegu do wskazania 

wymaganej dğugoŜci. 

Im wyŨsza liczba, tym dğuŨszy Ŝcieg. To pokrňtğo 

moŨe wyregulowaĺ dğugoŜĺ Ŝciegu od 1 do 5 

mm. 

REGULACJA SZEROKOśCI CIŇCIA 
OBRŇBIAJłCEGO 

 
SzerokoŜĺ ciňcia obrňbiajŃcego moŨna regulowaĺ od 4 do 

7 mm przez obr·cenie pokrňtğa szerokoŜci ciňcia 

obrňbiajŃcego zgodnie z gatunkiem tkaniny. 

W momencie dostawy z fabryki ustawiona jest standardowa 

szerokoŜĺ 6 mm. 

Obr·ciĺ do Ă5ò, jeŨeli brzeg tkaniny zwija siň podczas 

szycia (rys. 1). 

Obr·ciĺ do Ă7ò, jeŨeli pňtle zwisajŃ z brzegu (rys. 2). 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  
 

TrzpieŒ Ŝciegu (B) 

Pňtle mogŃ zwisaĺ z brzegu podczas szycia lekkiej tkaniny przy uŨyciu 3 nici (tylko prawa igğa) oraz ustawieniu 
pokrňtğa szerokoŜci ciňcia na 4ï5 (rys. 3). W takim przypadku zmieniĺ trzpieŒ Ŝciegu (A) na (B), aby uzyskaĺ 
staranne zszycie (rys. 4) 
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Rys. 3 Rys. 4 

 
 
 
 
 
 

 
Rys. 1 Rys. 2 

Pokrňtğo szerokoŜci 
ciňcia obrňbiajŃcego 

Pokrňtğo dğugoŜci Ŝciegu 




















