owerlokiem

Elastica maszyna do szycia

VERITAS®

sgugi

ob

Bl nstrukc) a



SZANOWNY KLIENCIE!

Gratulujemy zakupu maszyny do szycia.
Zakupiony produkt charakteryzuje siaj wivyikesk N
starannoSci N. Prawi dgowe serwi sowani e zapewn

Przed pierwszym uUyciem prosimy o przeczyt

szczeg-IlnN uwagn na instrukcje bezpieczeEs
Osoby niezaznajomionezni ni ej szN instrukcj N obsgugi nie
W niniejszej instrukcji obsgugi znajdziesz v
zastosowaniach maszyny do szycia. JeUeli | ak
uprzejmie prosimyozwréceni e sin z nimi do swojego sprzed
tyczymy wiele przyjemnoSci i sukces-w w szyc
Pytania dotyczNce maszyny, serwisowania i ob

Bezpgatny
numer dziagu o0GO80PBIBPOO7KT i ent a:
service-uk@yveritas-sewing.com

Adres serwisu: Veritas Service
Center c/o Teknihall
GmbH Breitefeld 15
DE-64839 Munster
NIEMCY


mailto:service-uk@veritas-sewing.com

PRZEZNACZENIE

Ni ebezpieczeE&two! PoraUenie elektryczne z
-Maszyni dwosmpcpazechowywal i uUywal tyl ko
-Wi | gol [ zawi |l gocenie moUe spowodowal por ¢
Ni ebezpieczeE&two! ObraUenia oczu z powodu
-MoUna szyl tylko minkkie, el astyczne tekst
- Maszyna nie jest przeznaczonad o szycia materiag-w takich
t war da, nieelastyczna sk-ra, brezent, pg-t
-lgga moUe sin zgamal, jeUeli materiag nie
|l ecz popychany lub przytrzymywany przez ul
Ni ebezpiecze@&two! ObraUenia z powodu wukgu
uUyci a

-Maszyna moUe byi uUywana tylko przez ostro
-Dzi eci [ oOosoby z ograniczonymi mo Ul i woSci ¢
jedynie po dokgdgadnym pon mdzbreruowani u i pod
-Ni gdy nie pozostawial pracuj Ncej maszyny v
dzieci.

-Podczas wszystkich zada®& przygotowawczych
mu s i byl wy gNczony.

Ni ebezpiecze@®two! Ryzyko obr aUe@odyiikacgjia z po
-Maszyny nie wolno modyfi kowal .

-Naprawy muszN byl wykonywane przez ser wis
- Uszkodzenia, modyfikacje lub stosowanie nieoryginalnych akcesoriow

mogN powodowal obraUenia ciaga.
-Uszkodzonych maszyn nie wolno dguUej uUyw:
Niebezpiecze®&two! Nieodpowiednie miejsca in
stanowi | przyczynn wypadk: - w.

-Maszynin moUna uUytkowal tylko na stabilnej
-KogyszNce sin, niestabilne | ub brudne stan
spadninci eomadJaynnyw ici aga z powodu ukguci a.
Ni ebezpieczeE&two! Osoby nieznaj Nce te] i n
sifn lub uszkodzil maszyni do szyci a.
-Maszyni do szycia wolno uUytkowal tyl ko ma
temat jej stosowania.

NiebezpieczeE e@oti Bgaokr adwodu ukgul iggN n
ostroUnoSci

-Nie naleUy sin spieszyi, nalelOy sin upewnil
prowadzil materiagd spokojnie przez maszynhi

Przestroga! Ta maszynajestpr zeznaczona do prywatnego u
Maszyna nie jest zatwierdzona do uUytku proc



WAt NBRSTRUKCIEBEZPI ECZEOSTW

Podczas uUytkowania urzNdzenia elektrycznego maltedWnos
zakresu bezpiecze@®twa, (gNcznie z poni Uszymi
Przed przystNpieniem do uUytkowania niniejszej maszyny

NI EBEZPI ECZEOS JoWRQ czyi ryzyko porao,

elektrycznym:

1.Nedopuszczal do uUycia jako zabawki. JeUOeli ta maszy
pobliOu, wymagana jest duUa uwaga

22Z urzNdzenia mogN korzystal dzieci w wieku 8 | at i

fizycznych, sensorycznychl ub umys dowych bNd¥ bez doSwiadczeni a

nadzorem |l ub otrzymagy instrukcje dotyczNce ulUytkow
zrozumiadgy, a takUe zwi Nzane z tym zagroUeni abez Dzi e
nadzoru nie mogN wykonywal czyszczenia i konserwac|]
3.U0ywal tej maszyny do szycia tylko zgodnie z przezn
UUOy wall tylko przystawek zalecanych przez producenta
4 Nigdy nie uUywal maszyny do szycia, jeUel: ma uszko
prawi dgowo, zostaga upuszczona |l ub uszkodzona bNdF¥
naj bl i Uszego autoryzowanego dyst rogkontroliomagrawly,uegulacjie nt r u
el ektrycznej bNdT¥ mechanicznej

5Ni gdy nie uUywal maszyny do szycia z zabl okowanymi

ot worach wentylacyjnych maszyny do szycia i w regul
skrawki odzi eUOy .

6.Ni gdy nie wrzucal ani nie wkgadal UOadnych przedmiot
7.Nie uUOywal na zewnNtrz.

8.Nie uUywali w miejscach, w kt-rych stosowane sN produ
tlen.

9.Aby odgNczyl, obr-ciilwpdgze@Noa)n, knaot ppriyejwyj NI wtyczk
10.Ni e odgNczal przez poci Ngnifdcie przewodu. Aby odgNc
11.Tr zy mal palce z dala od wszystkich ruchomych cziaSci

maszyny do szycia. i ) ) )
122.Ni gdy nie szyl Z uszkodzonN pgytkN iggowN, poni ewal

13.Ni e uUywai wygiftych igieg.

14.Ni e ci NgnNi ani nie popychal tkaniny podczas zszywa
panknincie.

15. Wy § Nc z y | masszzyycniia d(0A 00 ) podczas wykonywania regul ac
nawi janie iggy, Zzmiana iggy, nawl ekanie szpul ki | u

16.Zawsze odgNczal maszynin do szycia od gniazdka el ek
smarowania lub wykonywani a i nnych regul acji ser wi sowych qutk
instrukeciji obsgugi

17.Zwr - ci i uwagfn na poni Usze zasady, aby uniknNIi obra
iwygNczyl lub odgNczyi urzNdzenie, jeUeli jest pozost
iodgNczyl urzNdzenikonserwajed wykonani e

PRZESTROGA Ruchome icazbiySczimni ej szyli ryzyko obralUe@ ci ag
. rozpoczficiem serwisowani a. ZamknNi pokrywhi

ZACHOWAIN NSTRUKEBEANP|I ECZE®8ST WA

Ten produkt | est przeznaczony do ul
domowego lub podobnego.

To urzNdzenie jest zgodne z dyrektywN w spraw
elektromagnetycznej 2014/30/UE.

Nal eUOy pamintal, Ue w ramach wutylizacji produ
zgodnie z wgaSciwymi kaadotwymiNeymiepprsaadiktpr\a
mmm clektrycznych/elektronicznych. W razie wNtpli

sprzedawcN, aby uzyskal wskaz: - wki
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Karta identyfiKaCy  Na ... e 2
N o 1] 0 1 = 3
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Regul acja dgugoSci éciegu, regul acja szer
........................................................................................................................... 18
Podaj ni k o0 GOy 197 20
Regulator dOCISKU STOPKI .....unie e 20
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Podstawowe techniki

uch

Obracanie zewnntrznych na.r.oln.i.k...w..b.e.21
Obracanie zaokr Ngl onych krawﬁd2|, u.s.@wan i
OWETrIOK ZE SZNUIKIEM ...t a e 22
Efekty ozdobne ... RTTTTTTPPTTTIPPPPPPTPPRP O 23
Zastosowania podaj.n..k.a..r...Uni.c.o.w.e.g.o...... 24
3.DBANIE O MASZYNN
Wy mi ana noUa ruchomego, odg.Nc.z.an.i.e..nolUa.25
CZYSZCZENIE 1 OlIWIBNIE . e 26
4. SPRAWDZANI E PROBLEMEW Z WY.DAJNOSClLl.t........... 27
SPECYFIKACJA MASZYNY
MODEL ELASTICA
Liczba nici 2, 3 lub 4 nici
SzerokoSi Scieq 7 mm (lewa igga)
obrnbiaj Ncego
l gga HA1xSP, HA x1 (130/705H)
DgugoSi Sciegu 115 mm
PridkoSi zszyw Do 1100 Scieg-w na minutahn
Wymiary 320 mm (szer.) I 280 mm (gg.)
Masa 9 kg




1. ZNAJOMOSL MASZYNY

KARTA IDENTYFIKACYJNA

/AN
\21)
(52)
122
2
23
N
24
650
25
@) (@
1. Regulator docisku stopki 16. Karta nawlekania
2. Przecinaczka do nici 17.Tacka na strznpki
3.DFwignia stopki 18. Regulacja stopkKi
4. Lampka LED 19.DFwignia zwalniaj Nca
5Pgytka iggowa 20DFwignia zwalniania stopki
6. Stopka 21.Kr NUek szpul ki
7.Pokrint go szerokoSci cinci a8 Podkmbti @9 Ncegwl at ora podaj
8.St-§ roboczy 23.PokrfAitgo dgugoSci Sciegu
9. S § u ppeokadnicy nici 24, Pokrnt go
100.Regul ator naprnUenia nici25lGawejz dioggy Ncza wtykowego
11.Regul ator napriaUenia nici26PravegNcizngyk oSwietl enia i
122Regul ator naprnUenia ni ci27dokrywaepgzednial ement u do
tworzenia pnotli 26 N- U ruchomy
13.Regul ator naprnUeni a nNi ci2dellmgg e | elmemantdb dor zeni :
tworzenia patli 30.G-rny el ement do tworzeni :
14 Prowadnice nici i ggy

15. Instrukcje konwertera dwoch nici 2

31. Prowadnica przewodu



AKCESORIA

© N UM~ WDNE

Konwerter dwoch nici
Trzpie® Sciegu
Zestaw igiegdg (o]
Szczotka (opcja)
Srubokrnt (magy
Pokrywa maszyny
Srubokrnt (duUOy
N-U ruchomy
Phsety

. Klucz maszynowy

. Siatka na nici

.Kr NUOek szpul ki
. Uchwyt szpulki

. Torba na akcesoria



Gniazdo
ZzgNcza

KONFIGURACJA MASZYNY
1.Wytrzel nadmiar ol
i ggowe|j i w obszar
2. REGULACJA STOPKI

Wg o Oy | regulatgrastopki w
gniazdo zgdgNcza i po
wtyczkn przewodu za4d
gniazdka elektrycznego.

3.PRZEGt CZNI K

ZASI LANI A/ OSWI ETLE
Maszyna nie bndzie
dop-ki przegNcznik
zasilanial/oSwietlen
wgNczony. Ten

reguluje zasilanie maszyny oraz
oSwietlenie do
Wwyij NI wtyczki
zasilania z gniazdka

szyc

—a

i a.

przewodu

e

zostanie

sam przegNcznik

el ektrycznego, zost
maszynn bez nadzoru
serwisuj Nc j N.

. OTWIERANIE POKRYWY PRZEDNIEJ
Abyot wor zyl pokrywhi

poci NgnNi j N w praw
siebie.

5.0TWI ERANI E STOGU

ROBOCZEGO Aby ot wo
st-§g roboczy, poci
d¥fwignin zwalniajN
prawN riankN oraz po
prz-d stopki do g-

awi aj Nc

Il ub

pStz-ed nri

o i w d
Dfwigni a

rzyl

NgnNi

cN do siebie

dni eSi

ry
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Szpulka

Uchwyt szpulki

Siatka

Nasadka szpulki

Biben bawegn)

przesuwa

Siatka

NASADKI DO SZPULEK TYPU
DOMOWEGO

TARCZA SZPULKI I UCHWYTY DLA
SZPULEK STOt KOWYCH

Do duUych szpulek stoUkowy
gumowych uchwytoéw szpulek z szerokim

ko®Ecem na g-rze, a do magy
samych gumowych uchwytéw szpulek, ale z
wNskim kodgize m na

SIATKI DO SZPULEK

Ni ci poliestrowe | ub z opa
luzuj N sifn podczas odwij an
stage doprowadzanie takich

tulei siatkowej na szpulce.



TACKA NA STRZNPKI

Kiedy tacka na strznpki zn
pozycji, bfidzie zbieral ws
Po zako@® zeniu pracy wyj Ni

MI ERNI K SZEROKOSCI Cl
Podczas korzystania z mier
tkanina jest odcinana i zszywana w tej samej

odl eggoSci od brzegu tkani

W granicach odleggoSci wyiregu

PRZECINACZKA DO NICI

Przecinaczka do nici jest wbudowana w
pokrywn czogdowN.

i odci NI nadmi aprzecimaczkido z a
nici znajduj Ncej sifi na s

jak pokazano.

Przeci NQE"

WYMIANA STOPEK

Upewnil sifn, Ue igga jest
g-rnej. PodnieSi d¥fwignin
1L.PrzesunNi dFfwignin

wyj NI nfAs.t opk

2Umi eSciil ONdanN stopkhn
iggowej wyr-wnuj Ncej ot
3.0puScii dFfwignin zwal ni
i N tak, aby wuchwyt stop
stopce.

W pozy
stopki .
zwal pi ani a

a pgytc
ory na i g8
nia stopki

st opH

zatr zasnlby




WY MI ANA | GGY
PodnieSi dr NUek iggy do najwyUs acaj Nc
zamachowe do siebie, ale pozosi a dol e
Poluzowal Srubfn zaciskowN iggy wgo 0
nowN iggn, pgaskN stronN najdalejsi e gy | ak
a nastfipnie dokrhcil Srubn.
X&Pgasklﬂ s diebi® n N
KARTA | GGY, NI CI I TKANI NY
UOywal igieg HA T1 SP, HA 11 (130/705H).
TKANINA NI L | GGA
Magy cinUar: o o
- batyst, bawedn bawegna nr 1
PGCTN - ~
LNIANE DuUy <cinAUar: o poliester nr 60-50
gabardyna bawe bawegna nr 6
Magy cinUOar: t poliester nr 80
tropikalnym wzorem, bawegna nr 6
wegna, popelin
WEGNA| serOa, gabardy poliester nr 80-60
bawegna nr 6
Dulcyi i0ar: wel U poliesternr60-50 90 (14)
wi el bgNdzi a, a bawegna nr 6 do szycia ogolnego
Magy cinUOar: U0 poliesternr100-80 75 (11) _
WEE KNO satyna bawegdgna-8hr 1] doctil?ﬁ%glrge
SYNTETYCZ Duly cinOar: t poliester nr 60
NE di agonal, dUin bawegna nr 6
poliester nr 80-60
trykot bawegna6Onr 8
DZIANINA ~ : poliester nr 60-50
dUerse] bawegna nr 6
9 poliester nr 60-50
wegna opasgy nyl on
* Ni ci syntetyczne sN zalecane do pzuykdydh jewdr Ibak dw.o i
r-Unych typ-w tkaniny.
UWAGA:nal eUOy pamintali, Ue dolny i g-rny element do tworze
Kupuj Nc nil do szycia, zwaszcza w nietypodoy m kol orz
wy ma g a CE.



2 . ROZPOCZNCIE SzZYCI A

NAWLEKANIE MASZYNY KROK 1

NAWIJANIE DOLNEGO ELEMENTU DO
Ni eprawi dgowe nawlekani e moUkWORAb MO waiPNTLI

przepuszczanie Scieg-w, piAnknifncie nici l ub inne

problemy. 1.Przewlec nil przez prowad:i
Przed przej Sctieesm odwe gsoz yncail ae Uy ilaspracji.b o wa i

wykonal prawidowe nawlekani2Przeci NgnNi dol nN nil prze
Nawl ekanie naleUy wykonal w seawendjanidal lPrzytrzymuj Nc
el ement do t wgdmgetementdo pnit | i poci NgnNi mocno w d- g pr a\
t wor zeniiiag gpan.t | i 3.Przeci NgnNIi nili przez pr o\
Ot worzyl pokrywi przedni N i sjaknpilustbabjoczy. Podni eSI

iggn do najwyUsngdfa mpuwrkktit,gcoBraewl ec nil przez oczko ¢
raiczne do siebie i podni eSi sdopkWworzenia pntli i Zzaczeé
Przed ponownym nawleczeniem dolnego elementu do jak wskazuje strzagka. Po:
tworzenia pntli zdj NI najpierwi Aickjz 4mjcZKla icgniy ,n ad mias 1t
ponowni e nawl ec dol ny el ement do tworzeni a pnatli.

Zapobiega to pl Ntaniu.



KROK 2
NAWLEKANI E GERNEGO ELEMENTU DO TWORZENIA PNTLI

1.Przewlec nil przez prowadnicn tak jak na ilustracji.
22Przeci NgnNi g-rnN nil przez gniazdo, przytrzymuj Nc I
3.Przeci NgnNi nil przez prowadnicihn tak jak na ilustrac]
4.Przeci NgnNi nil przez prowadnicin z drutem i oczko el
dgugosSl okogo 4n (10 cm)

10



KROK 3i 4
NAWLEKANI E | GI EG

1.Przewl @c¢ zeizl prowadnichi tak jak na ilustraciji.
22Przeci NgnNi nici igied przez gniazdo naprnUaj Nce z |
poci NgnNi mocno w d-§ prawN rakN.

3.Przeci NgnNi nil przez prowadnicin tak jak na ilustrac]
4 Przewlec iggy oprpezodazko iypguzeci NgnNi ni ci do pr z
przemieszczaj Nc je wzdguU prawe|j strony stopki, pozo

(10 cm).
11



12

PRZYDATNE PORADY
WYMIANA SZPULEK NICI

Podczas wymiany szpul ek

czynnoSci mogN pom-c¢c w s
Zmianie.

1.0dci NI istniejNce nici
Zwi Nzal odci Ate ko CEce

szpulki jak pokazano na ilustracji
(wnzed marynarski).
22Podni eSi stopkhn.

3.0puScii drdoUenkajing glys z e |
pozycji, obracaj Nc kog
od siebie. OstroUnie p
i stniejNce nici, aU wh
przejdN przez oczko ig

el ementu do wykonywani

ODCI NANI E NI CI | GGY

Postrzfpi onua rruidininio Oe
nawl ekanie iggy.

Przeci NgnNi ni

il
przecinaczkN iggy i obr -
zamachowe do siebie, aby
czyste cincie jak na ilu



SPRAWDZANI E $CIl EGC|W
OWERLOKOWYCH

Pozako@® zeniu nawlekanlia uUy
tkaniny planowanej do szycia i

przetestowal szycie w|poni Usz

kolejnoSci .

1.Del i katnie ci NgnNc Wwsfzyst
w |l ewo, opuScil stopk\i.

kogo zamachowe do silelie
razy, jeUeli stebn- ywkil s

prawi dgowo .utwor zong¢g

2Uruchomii maszynn z
pridkoSci N oraz wpr g
tkaninn testowN pod
deli katnie popychajl
(MoUna to zrobil =z
stopkN na winkszoSci
wyj Nt kmaeer i ag-w | u¥hn
Przeci NgnNi tkaninh
kiedy maszyna automatycznie
podaj e materiag.

3.Sprawdzil naprnfnUenid nici
szycie testowe zapasowej tkaniny
(patrz strona 17).

4 Na koG u tkaniny wuruchomili
maszynin z mifedk @3 kiNN|
del i katnie ciNgnNc tlkani
wykonani a mniiem wi fAclej
dodatkowych stebnéwek bez tkaniny.

50dci NI nil przecinacdzk
pokrywie przedniej lub
noUyczkami

13
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KARTA USTAWI EG
| Liczba nici 4 3 3 2
Pokrntgo szero -6- 6 4- -5- 4 4-6 6 -6- 4-6
obrfAabiaj Nce
lgga do uUy|Zlewejiz Z lewej Z prawej Z lewej Z prawej Z prawej Zlewejiz Z lewej Z prawej
prawej prawej
strony strony
Trzpi e® Sci 0 0 0 0 0 0 0 0
Konwerter dwéch nici 0 0 0 0
Lewa nil -4- -4- 0- -4- 0- -4-
NaprinleniPe awa -4- -4- 0- -4- -4- -4- -4- -5
kontrola Ni | g-rnego
t worzeni a -4- -4- -4- -4 -4 -4- -4- -4-
Nil dolnego -4- -4- -4- 7- 7- 0- -4- -4- 0- -4- 0- 1-
t worzeni a
Regul acja dgugl 2535 2,5135 3i5 2i2,5 * -R- *-p- 2,51 3,5 2,513,5 2i3,5 1i 2
Ref. nr 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
S
= 422 Z
RNb e K (Bardzo RNbeK
zwijany rozci N zwijany
Strona referencyjna 17 | 23 16 15 15,16,231
*JelUeli regulacja dgugoScian$ciPegwswamwadzyriga2dWwcgeaimal ®wal naprnlenia iggyipodceas smayer
naprilUenia nici dolnego eliemenpokdit §wodyge@z8mj fe§tsizeyga naprilUenie podczas stosowani a
nali2 (dla rNbka #wi(jdanae gSoc)i elgub p3it el kowego) .4Ni eprawi dgowe ustawienie naprilUenia powod
Wyregul owal ustawienie napriUenia.

Uvagapowy Usze ustawienia napriUenia i

wskazdwkami. Niewielkie precyzyjne dostosowanie poprawi zszywanie w wielu

przypadkach. Pomocna jest poni Usza porada .
r-bowal

szyc

e L. A oL .. .Sp. a testowego z
10Obr-cil pokrntgo szerokoSci cifcia obrabiajsNceo n(apjalterpzszset rOsag wlide)ni a .

p ofk rofigt- §lan ysgmiiesry 0k PiSEA i 6T HGh3 nUfibd ad N6 K88 ufe probl em,

nieprawi djowe.

kawagkiem tka



OWERLOK Z TRZEMA NILMI 1 JEDN!}! | GGt

Przez nawl ekani e LaEWEJs tiagngiye wyykioknoanszer okoSi 6 mm, a prz
PRAWEJ igdy wykonana zostanie tylko szerokoSi 3,8 mm.

Konwerter
owerlokow
dwaoch nici

Goérny
Rys. 3 2 L1

element do :
tworzenia Rys. 2 "
pntli

Rys. 1

PRZEKSZTAGCANI E NA Ut YCIE Z DWI EMA NI LMl

przeksztagcil na uUycie z dwiema nilmi, otworzyl n
unkt

| ! | 1 aj
n do najwyUszego p u, obracaj Nc uployklr nltegwoe jr ficgzgnye. d

Trzymal nieuUywanN i ggn kenaertg jalkdpbkdzard azerys. IWy c i Ngn NI

Zamocowal konwerter dw-ch nici na g-rnym el emencie do t\

stosowania konwertera twiolnall doa kg probtkeakzaa nio praz yr ys . 4.
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Rt BEK Wt SKI I ZWI JANY, $CIEG PNTELKOWY

Brzeg wNsKki i zwijany jest idealny do uUycia na cienkictl
itd.

$cieg pitel kowy moUna wykosmadzwcisa ckelgi- Kk atorSycd h pmatcarai ag -
Ze wzglndu na charakter tych rNbk-w nie sN one odpowiedH!
1.Podni eSi stopkhn.

2.0t wor zyl pokrywn przedni N i st-§ roboczy.

3.Wyj Ni trzpie@iSqgdoevwgeuj zSrpujbyotkkriit em oraz pozostawil w |

na ilustracji (tylko model 320) lub w torbie na akcesoria.

4.Ust awi l maszynin jak pokazano na stronie 14.

UWAGA:1. Do wykonania idealnych szw-w uUyl nici zalecanej
2. Po zako@®  teponowsiawtrzpie® Sciegu na miejscu. Wj
ilustracji 1.

)
QL3
‘n

- BN

a1 —

=y ]\
h—-'—'""“-:—-ﬁ j

- =
it e ———

A e
_ ,’L:E-‘"“ AT

Przekrgj
Rys. 1

ZALECANA NI L

Brzeg wNskieg RNbek zwijany

Z trzema niln Z trzema ni Zdwiemani | mi

Ni I do |Poliester, nylon, jedwab nr 50-100 Nylon nr 100

Gorny element do

. | Poliester, nylon, jedwab nr 50-100
t wor zeni

nyl on opasgy (m

Dolny element do Nyl on opasgy (mniej
t wor zeni

Narrow hem Rolled hem Picot stitch

16



pr ze:

REGULACJA NAPRNt ENI' A NI CI . .
Zwi nkszeni
naprinlUeni asce==
Obr -ceni e pokrntga naprobbhazazalpawnwyaUs z N
mocniejsze naprfAUenie nici Obr|-ceni e pokr
mniejszN |liczbfin zapewnia lufniefsze naprnUen
liczba, tym mocniejsze naprnUenile. |
Zmni ej szeni e
Sprawdzif kaUde naprﬁUenie ni ci T kavvagku Lkallilly
do uUyci a.
UtYCI E Z DWI EMA NI L Ml
Prawi d Nil dolnego el Nil igg (
RySl t worzeni a pﬁt| Rysz gérnejstrongygy p RySS
spodu
dolnego
elementu
do
Zmni ejszenie r
Ut YCIE Z CZTEREMA NI LMl
i da Ni i - rnego Nil dolnego elce
Prawidg Rys. 1 tworgeni ag i Rys.2 tworzenia pAtli Rys. 3
L2 Lo p strony gornej
) poci Ngni nt a
Ni | g-rneg gorney , Nil g-rneg:
Nil g-rnego elementuyjj dc¢ . .
Prawa nili Prawa nil iggy clementu do dot wor zemi ani dc
Nl | ENgffePlé? . tworzenia
ST TR dolne OO e
I g
WAV o779 [ ANNNRN Nitistiatintiatin*al
(ITTITrAeA || 2 AEEEEES | (i z
“———v—v—waI
ISe/i
e
strona Zwi ikszenie napr O« Zwi ikszenie naprinQe
el ementu do tworzel el ementu do tworzen
zmniejszenie naprfl zwifikszenie naprnUe
el ementu do tworzel do tworzenia pnitli
Nil lewej iggy Rys. 4 Nil prawej iggy |I|u Rys. 5
spodzie tkaniny. spodzie tkaniny.
Ni | g-rnegec Nil g-rneg Nii dolneg
elementu/do Nil dolneg d - elementu do
25 v v .i_v.-w,--r_-f_'-,-‘: do tworzen 0 "'i"ﬁ_ﬁ tworzenia
i —
J[\‘_l\‘_l,\‘_\][\‘_l\‘,'ré— Prawa "m0 ml”’r&\
Prawa "N T I r&,\ PR SR G o o2 oo ;\—‘;.,
Y S
Lewa n ’6‘\.-_-\‘) Lewa n AR
igdy = ggy
Zwi ikszenie naprifiUenia nici )
jednej lub obydwu nici elementudot wor zeni a ¢ Zwinkszeni e naprnuU
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REGULACJA

DEUGOSCl SREGWIWACJIJA SZEROKOSCI CI NCI

A

n

r

OBRNBI AJt CEGO
Obr-cil pokritgo dgugoSci Sciegu do wskazania
wymaganej dgugoSci . SzerokoSIi cifncia obrnbiaj Ncego
I m wyUsza liczba, tym dguUsmy $cizeg. OTbrpoknhegopokrntga
moUe wyregul owal dgugoSiobSchibeigay Nocde glo dzogosdni e z gatunki e
mm. W momencie dostawy z fabryki ustawiona jest standardowa

szerokoSi 6 mm.

Obr - ci | dobrAzbedg, tjkeatheilniy zwija si

szycia (rys. 1).

Obr-cil do A706, jeUOeli pntle wi

6
Pokrintgo dgu Pokrntgo =
cincia obr
Rys. 1 Rys. 2 Rys. 3 Rys. 4
Trzpi e® S«
1 2
Przekroj

Trzpie® Sciegu (B)
Pritl e mogN gwisai z brzegu podczas szycia lekkiej tkani
pokrészgaokoSci ibci(ircyisa. n3) .4 W takim przypadku zmienil

staranne zszycie (rys. 4)
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